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DESTORNILLADORES

Servicio de Att. a

DESTORNILLADORES PROTWIST® SHOCK

\. AWH.CK - Destornilladores PROTWIST® SHOCK para tornillos ranurados

NF IS0 2380-1, NF ISO 2380-2, IS0 2380-1, IS0 2380-2,
DIN IS0 2380-1, DIN IS0 2330-2, ASME B107.600
* Inserto metalico ancho y bombeado para proteger la zona de golpe,
asociado a una hoja hexagonal de acero 73MO0.
 Hoja hexagonal con tuerca permitiendo los desatornillados dificiles mediante una llave.
o Tratamiento térmico en linea: + 100% de vida Util + 100% de resistencia.
o Material del mango: Soft grip para mayor confort y siempre
resistente a los productos quimicos.
o Tratamiento "tri-coating" de la hoja (Zinc-Niquel-Cromo):

4 veces mas resistente a la corrosion.
 Ergonomia optimizada del mango: + 10% de par.
o Marcado laser: para una mejor resistencia al desgaste.
* Mecanizado de huellas por mando digital: mejor adaptacion del tornillo
aumentando la transferencia de par y reduciendo el desgaste.

= Almm]  dmm] dfxLimm] Efmm] Limm] L2[mm] AR [g]
ATW4X100CK 40 25  41x100 08 204 104 57 a
ATWHS5X125CK 55 25 4x100 10 204 104 57 |
ATWHG5X150CK 65 30  5x125 12 235 110 88 ]

ATWH8X175CK 8,0 36 6x150 12 270 120 147
ATWH10X175CK 10,0 40 7x175 1,6 300 125 195
ATWH12X200CK 12,0 40 10x 200 20 325 125 292
ATWH14X250CK 14,0 40 10x 250 2,5 375 125 322
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\F AWPH.CK - Destornilladores PROTWIST® SHOCK para tornillos cruciformes Phillips®

NF IS0 8764-1, NF ISO 8764-2, IS0 8764-1, IS0 8764-2, DIN IS0 8764-1,
DIN 1S0 8764-2, ASME B107.600
o Inserto metalico ancho y bombeado para proteger la zona de golpe,
asociado a una hoja hexagonal de acero 73MO0.
 Hoja hexagonal con tuerca permitiendo los desatornillados
dificiles mediante una llave.
o Tratamiento térmico en linea: + 100% de vida dtil + 100% de resistencia.
o Material del mango: Soft Grip para mayor confort
y siempre resistente a los productos quimicos. <

o Tratamiento "tri-coating" de la hoja (Zinc-Niquel-Cromo):
4 veces mas resistente a la corrosion.

 Ergonomia optimizada del mango: + 10% de par.

o Marcado laser: para una mejor resistencia al desgaste.

 Mecanizado de huellas por mando digital: mejor adaptacion del tornillo
aumentando la transferencia de par y reduciendo el desgaste.
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= dimm] dixLifmm] L[mm]  L2[mm] PhilipsNo] AR [g] 1
ATWPHIX100CK 30 5x100 209 109 PH1 70 U
ATWPH2X125CK 36 6x125 245 120 PH2 130
ATWPH3X150CK 40 8x150 275 125 PH3 200 e

\. AWDH.CK - Destornilladores PROTWIST® SHOCK para tornillos Pozidriv®

NF IS0 8764-1, NF IS0 8764-2, IS0 8764-1, IS0 8764-2, DIN IS0 8764-1,
DIN ISO 8764-2, ASME B107.600
* Inserto metalico ancho y bombeado para proteger la zona de golpe,
asociado a una hoja hexagonal de acero 73MO0.
* Hoja hexagonal con tuerca permitiendo los desatornillados
dificiles mediante una llave.
o Tratamiento térmico en linea: + 100% de vida Util + 100% de resistencia.
o Material del mango: Soft Grip para mayor confort
y siempre resistente a los productos quimicos.
o Tratamiento "tri-coating" de la hoja (Zinc-Niquel-Cromo): <
4 veces mas resistente a la corrosion.
 Ergonomia optimizada del mango: + 10% de par.
o Marcado laser: para una mejor resistencia al desgaste.
¢ Mecanizado de huellas por mando digital: mejor adaptacion
del tornillo aumentando la transferencia de par y reduciendo el desgaste.
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= d[mm] d1xL1[mm] d2[mm] L[mm] L2[mm] Pozidriv[No] AR [g] A ‘
ATWDH1X100CK 30 5x100 8 210 110 PZ1 86 L 12—
ATWDH2X125CK 36 6x125 10 245 120 P72 142

ATWDH3X150CK 40 8x150 12 2715 125 Pz3 21 I«






